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Form 1: Part Number Accountability
	1. Part Number 
	2. Part Name
	3. Serial Number
	4. FAI Report Number

	
	
	
	

	5. Part Revision Level
	6. Drawing Number
	7. Drawing revision level
	8. Additional Changes

	
	
	
	

	9. Manufacturing Process Reference
	10. Organization Name
	11. Supplier Code
	12. P.O. Number

	
	
	
	

	13. 
Detail FAI 


	 FORMCHECKBOX 

	14.
Full FAI 
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	
Partial FAI 
	 FORMCHECKBOX 

	Baseline Part Number including revision level

	
Assembly FAI  
	 FORMCHECKBOX 

	Reason for Partial FAI:
	

	a) if above part number is a detail part only, go to Field 19 

b) if above part number is an assembly, go to the “INDEX” section below.

	INDEX of part numbers or sub-assembly numbers required to make the assembly noted above.

	15. Part Number
	16. Part Name
	17. Part Serial Number
	18. FAI Report Number

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	1) Signature indicates that all characteristics are accounted for; meet drawing requirements or are properly documented for disposition. 

2) Also indicate if the FAI is complete per Section 5.4:   FORMCHECKBOX 
   FAI complete                           FORMCHECKBOX 
 FAI not Complete
19. Signature                                                                                                                                                   20. Date

	21. Reviewed By
	
	22. Date
	

	23. Customer  Approval
	
	
	24. Date
	


Form 2: Product Accountability - Raw Material, Specifications and Special Process(es), Functional Testing
	1. Part Number
	2 Part Name
	3. Serial Number
	44. FAI Report Number

	
	
	
	

	5. Material or Process Name
	6. Specification

Number
	7. Code
	8. Special Process Supplier Code
	  9. Customer Approval Verification

(Yes/No/NA)
	10. Certificate of Conformance number

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	11. Functional Test Procedure Number
	12. Acceptance report number, if applicable

	
	

	
	

	13. Comments

	14. Prepared By


	
	15. Date
	


Form 3: Characteristic Accountability, Verification and Compatibility Evaluation
	1. Part Number
	2. Part Name
	3. Serial Number
	4. FAI Report

	
	
	
	

	Characteristic Accountability
	Inspection / Test Results
	

	5. Char No.
	6. Reference Location 
	7. Characteristic Designator
	8. Requirement
	9. Results
	10. Designed Tooling
	11. Non-Conformance Number
	 14.Note


	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	The signature indicates that all characteristics are accounted for; meet drawing requirements or are properly documented for disposition.

	12. Prepared By
	13. Date
	


	First Article Inspection Report Forms and Instructions for ASE Suppliers

	Il presente documento è scaricabile dal sito http://www.ase-spa.com/quality nell’area Supplier Management.

Le istruzioni complete per la compilazione del FAI Report sono contenute nella AS9102 Aerospace First Article Inspection Requirement distribuita da SAE Aerospace.

Quando eseguire il FAI?
L’obbiettivo del FAI è di dare evidenza oggettiva della corretta comprensione, applicazione, verifica e registrazione di tutti i requisiti di progettazione, di design e di specifica. Il fine ultimo del FAI è quello di dare evidenza di eventuali non conformità prima della produzione di serie.
L’azienda deve svolgere un FAI completo o parziale quando interviene:

· Una modifica nel progetto che coinvolge una delle 3F (form, fit and function) del pezzo;

· Un cambiamento della fornitura, del processo, del metodo di controllo, della località di produzione, delle attrezzature o dei materiali;

· Un cambiamento di programma di controllo numerico o una migrazione su un altro sistema di trasmissione dei dati;

· Un evento naturale o provocato dall'uomo, che può influenzare negativamente il processo di fabbricazione;

· Una interruzione di produzione di due anni o come specificato dal Cliente.


	
	This document can be downloaded from ASE web site http://www.ase-spa.com/quality in the area Supplier Management.

AS9102 Aerospace First Article Inspection Requirement by SAE Aerospace contains all the details for the FAI Report preparation. 
When a FAI is necessary?

The purpose of the First Article Inspection is to provide objective evidence that all engineering design and specification requirements are properly understood, accounted for, verified, and documented.
The organization shall perform a full FAI, or a partial FAI for affected characteristics, when any of the following events occurs:

· A change in the design affecting fit, form or function of the part.

·  A change in manufacturing source(s), process(es), inspection method(s), location of manufacture, tooling or materials, that can potentially affect fit, form or function.
· A change in numerical control program or translation to another media that can potentially affect fit, form or function.

· A natural or man-made event, which may adversely affect the manufacturing process.

· A lapse in production for two years or as specified by the Customer.

	Il FAIR: FAI Report
Il FAIR è composto da 3 form:

· Il Form 1 include le sotto parti che necessitano di FAI

· Il Form 2 include i certificati relativi alle lavorazioni, test, prescrizioni di fabbricazione, richieste a disegno e contiene le sotto parti della part list che non necessitano di FAI.
	
	FAIR: FAI Report

FAIR is made of three forms:

· Form 1 contains the subparts for which the FAI is necessary

· Form 2 contains certificate of conformity, tests, manufacturing requirements, drawing requests, and all part list subparts that do not require a FAI

	· Il Form 3 contiene tutte le misure riportate a disegno. Buona norma è allegare il disegno “pallinato”: ossia identificare le misure o le richieste con un pallino numerato

Nelle pagine precedenti sono riportati i fac simile dei 3 form.

	
	· Form 3 contains all measurements specified on the drawings. It is suggested to attach the drawings with the measurements highlighted with a numbered bulletin.

Fac simile of FAI forms are reported in the previous pages. 

	Istruzioni

Questa sezione fornisce le istruzioni per completare i forms. Ciascun campo è contrassegnato come:

· (R) Richiesto: Informazione mandataria mostrata in grassetto. 

· (CR) Obbligatorio se applicabile: Questo campo è obbligatorio se è applicabile ed è riportato in grassetto corsivo.

· (O) Opzionale: Questo campo è fornito per comodità ed è riportato con carattere normale.

I campi sono anche contraddistinti da un codice colore per comodità: (R ) giallo e (CR) blu. I form possono anche essere utilizzati in bianco e nero.


	
	Instructions

This Section provides the guidelines to complete the forms. Each input field is identified as: 

· (R) Required: This is mandatory information. This field is shown in bold font. 

· (CR) Conditionally required: This field must be completed when applicable. This field is shown in bold italic font.

· Optional: This field is provided for convenience. It shown in regular font.
The fields are also color coded for visual convenience: (R) as yellow and (CR) as blue. Use of black-and-white forms is acceptable.


	Istruzioni per compilare il Form 1: Part Number Accountability

Questo form è utilizzato per identificare le parti soggette ad attività di FAI e le sottoparti associate. 

NOTA: I campi 1-4 sono riportati su tutti i forms per comodità e tracciabilità.

1.  (R) Part Number: Numero della parte (parte FAI).

2. (R) Part Name: Nome della parte come mostrato sul disegno.

3. (CR) Serial Number: Numero seriale della parte.

4. (O) FAI Report Number: Numero di riferimento che identifica il FAI. Può essere un numero di report interno.

5. (CR) Part Revision Level: Ultima revisione della parte oggetto dell’attività di FAI. Se non c’è la revisione, indicare che non esiste. Nota: L’ultima revisione del disegno (campo 7) non sempre coinvolge tutte le parti contenute nel disegno.
6. (CR) Drawing Number: Numero del disegno associato alla parte oggetto di FAI.

7. (CR) Drawing Revision Level: Livello di revisione dei disegni di progettazione. Se non c’è revisione indicare che non esiste.

8. (CR) Additional Changes: Riportare il numero di riferimento di ogni modifica che è incorporata nel prodotto ma che non è tracciata nel disegno della parte. (Per esempio modifiche di progetto, modifiche introdotte in produzione, deviazioni o esclusioni di alcuni requisiti contenuti nel disegno, etc).

9. (R) Manufacturing Process Reference: Numero di riferimento che fornisce la tracciabilità nel report di produzione della parte sottoposta a FAI. (Per esempio, ordine di produzione, numero del lotto, etc)

10. (R) Organisation Name: Nome dell’organizzazione che sta realizzando il FAI

11. (O) Supplier code: Codice unico dato dal cliente all’organizzazione. A volte è citato come il Vendor Code, Vendor identification numer, Supplier Number, etc.
12.  (O) P.O Number: Numero di ordine di acquisto del cliente, se applicabile o richiesto.

13.  (R) Detail part or an Assembly FAI: Crocettare quello approriato.
14. (R) Full FAI or Partial FAI: Crocettare quello appropriato. Per un FAI parziale, fornire il part number di riferimento (includendo il livello di revisione) al quale il FAI parziale è realizzato e la ragione per cui è stato fatto, per esempio cambi di progetto, di processo, di luogo di manifattura. 
	
	Instructions to Complete Form 1: Part Number Accountability

This form is used to identify the part that is being first article inspected (FAI) part and associated subassemblies or detail parts.

NOTE: Fields 1-4 are repeated on all forms for convenience and traceability.

1.  (R) Part Number: Number of the part (FAI part).

2. (R) Part Name: Name of the part as shown the drawing.

3. (CR) Serial Number: Serial Number of the part.

4. (O) FAI Report Number: Reference number that identifies the FAI. This may be an internal report number.

5. (CR) Part Revision Level: Latest part revision that affects the part being first article inspected. If there is no revision, indicate as such. Note: The Latest drawing revision (Field 7) does not always affect all parts contained on a drawing.

6. (CR) Drawing Number: Drawing number associated with the FAI part.

7. (CR) Drawing Revision Level: The revision level of the engineering drawing. If there is no revision, indicate as such.

8. (CR) Additional Changes: Provide reference numbers of any change that are incorporated in the product but not reflected in referenced drawing/part revision level (e.g., change in design, engineering changes, manufacturing changes, deviation or exclusion from certain drawing requirements, etc.)

9. (R) Manufacturing Process Reference: A reference number that provides traceability to the manufacturing record of the FAI part (e.g., router number, manufacturing plan number, etc.)
10. (R) Organisation Name: Name of organisation performing this FAI.

11. (O) Supplier code: Supplier code is a unique number given by customer to the organisation. It is sometimes referred to as the Vendor Code, Vendor identification number, Supplier number etc.

12.  (O) P.O Number: Enter customer purchase order number, if applicable or required.

13.  (R) Detail part or an Assembly FAI: Checks as appropriate.

14. (R) Full FAI or Partial FAI: Check as appropriate. For a partial FAI, provide the baseline part number (including revision level) to which this is partial FAI is performed and the reason for it, for example, changes in the design, process, manufacturing locations, etc.



	I campi 15, 16, 17 e 18 sono da compilare solo se il part number nel campo 1 è un assieme che richiede il montaggio di parti di più basso livello che, a loro volta, richiedono la compilazione di un FAI report.
15. (CR) Part Number: Dettagli o livello successivo del sottoassieme delle parti che devono essere incluse nell’assieme.
16. (CR) Part Name: Come riportato nel disegno.
17. (CR) Part Serial Number: Numero seriale della parte che è installata nell’assieme, quando applicabile. 

18. (O) FAI Report Number Numero del FAI report per le sottoparti.
19. (R) Signature: Nome e firma della persona che ha preparato il form 1. Inoltre occorre crocettare la casella appropriata se il FAI è completo come indicato nella sezione 5.4 della AS 9102. 
Nota: La firma di questo form certifica due cose: 
1. Che tutte le quote soddisfano i requisiti dei disegni o non sono quotate per motivi documentati.

2. Se il FAI è completo, crocettare come appropriato come indicato dalla sezione 5.4 della AS9102.

20.  (R) Date: Data di compilazione del FAI form 1
21. (O) Name: Nome della persona dell’organizzazione che approva il FAI report.
22. (O) Date: Data di approvazione del FAI report..

23. (O) Customer: Approvazione del cliente, se richiesta.  
24. (O) Date: Data di approvazione del FAI..


	
	15,16,17 and 18: This section is required only if the part number in Field 1 is an assembly requiring lower level parts to be installed into the assembly. Each lower level part requires a FAI report as well. 
15. (CR) Part Number: Detail or next level sub-assembly parts number to be included in the assembly.
16. (CR) Part Name: As shown on the drawing.
17. (CR) Part Serial Number: Of the part that is installed in the assembly, when applicable.
18. (O) FAI Report Number: For detail part.
19. (R) Signature: Name and signature of the person who prepared FAI part 1. 
Also check appropriate box if this FAI is complete per 5.4.   
Note: The signature on this from certifies the following two things: 

1. That all characteristics are accounted for: meet drawing requirements or is properly documented for deposition.

2. If this FAI is complete per 5.4, check as appropriate.
20.  (R) Date: When this FAI form 1 was prepared.
21. (O) Name: Of the person from the organisation who approved FAI report.
22. (O) Date: When the FAI report is approved.
23. (O) Customer: This field is used by Customer to record approval, if required. 

24. (O) Date: Customer approved this FAI form.



	Istruzioni per completare il Form 2::  Production Accountability – Raw Material, Specifications and Special process(s), Functional Testing.

Questo form è usato se qualche materiale, processo speciale, o test funzionale è definito come requisito a disegno.

NOTA: I campi 1-4 sono ripetuti su tutti i form per convenienza e tracciabilità.

1. (R) Part Number: Numero della parte (parte FAI).

2. (R) Part Name: Nome della parte come mostrato sul disegno.

3. (CR) Serial Number: Numero seriale della parte.

4. (O) FAI Report Number: Numero di riferimento che identifica il FAI. Può essere un numero di report interno.

5.  (CR) Material or process: Nome del materiale o processo.

6. (CR) Specification: Inserire il numero del processo o della specifica (includere le alternative, se usate), classe e forma del materiale (per esempio, foglio, barra..). Includere tutti i materiali di consumo che servono per realizzare la parte FAI (per esempio lega brasante riempitiva, palline di brasante), e parti a catalogo (esempio, viti AN, MS) ma non include materiali usati nel processo quali acidi mordenzati.
7. (O) Code: Inserire ogni codice richiesto dal cliente per i materiali o i processi listati, quando richiesto.
8.  (CR) Special process supplier code: Codice assegnato dal cliente all’organizzazione che fornisce processi speciali o materiali di approvvigionamento, se applicabile. Inoltre, aggiungere il nome e l’indirizzo del fornitore di processi speciali. 
9.  (CR) Customer Approval verification: Indicare se il processo speciale o il materiale è approvato dal cliente. Scrivere NA se l’approvazione del cliente non è richiesta. 
10.  (CR) Certificate of conformance number: Numero del certificato (Per esempio certificato per processo speciale, numero di report del materiale grezzo, numero di report di rispondenza al catalogo hardware standard, numero di tracciabilità).

11.  (CR) Functional Test procedure number: Procedura di Test Funzionale citata come requisito di disegno.
12.  (CR) Acceptance Report Number: Indicazione della certificazione del test funzionale che certifica che i requisiti di test sono stati soddisfatti.
13. (O) Comments: Se applicabile.

14.  (R) Prepared by: Nome della persona che ha preparato questo form.

15.  (R) Date: Data di completamento di questo form.

	
	Instruction to Complete Part 2: Production Accountability – Raw Material, Specifications and Special process(s), Functional Testing.
This form is used if any material, special processes, or functional testing are defined as a design requirement.

NOTE: Fields 1-4 are repeated on all forms for convenience and traceability.

1. (R) Part Number: Number of the part (FAI part ).

2. (R) Part Name: Name of the part as shown on drawing.

3. (CR) Part Serial Number: Serial number of the part.

4. (O) FAI report Number: reference number that identifies the FAI. This may be an internal report number.

5. (CR) Material or process: Enter the name of the material or process.

6. (CR) Specification: Enter material or process specifications number (include permitted alternates, if used), class, and material form (e.g., sheet, bar, etc.) Include all ‘’Make From’’ materials that are incorporated into the FAI part, (eg., weld/braze filler materials, balls for ball brazing, etc.), and standard catalogue hardware (e.g., AN, MS fasteners): but do not include processing materials such as acids etchants.
7.  (O) Code: Enter any required code from the customer for material or process listing, when required.

8.  (CR) Special process supplier code: Customer given supplier code of the organisation performing special processes or supplying material, as applicable. Also add, special process supplier name and address.
9.  (CR) Customer Approval verification: Indicates if the special process or material source is approved by the customer. Write NA if customer approval is not required.
10.  (CR) Certificate of conformance number: Number of the certificate (e.g., special process completion certification, raw material test report number, standard catalogue hardware compliance report number, traceability number).

11.  (CR) Functional Test procedure number: Functional Test Procedure called out as design requirement.
12.  (CR) Acceptance Report Number: The functional test certification indication that test requirements have been met.

13.  (O) Comments: As applicable.

14.  (R) Prepared by: Name of the person who prepared this form.

15.  (R) Date: Date when this form was completed.


	Istruzioni per la compilazione del Form 3: Characteristics Accountability, Verification, and Compatibility Evaluation
NOTA: I campi 1-4 sono ripetuti su tutti i form per convenienza e tracciabilità.

1. (R) Part Number: Numero della parte (parte FAI).

2. (R) Part Name: Nome della parte come mostrato sul disegno.

3. (CR) Serial Number: Numero seriale della parte.

4. (O) FAI Report Number: Numero di riferimento che identifica il FAI. Può essere un numero di report interno.

5.  (R) Characteristic number: Numero assegnato in modo univoco a ciascuna quota  di progettazione. 
6.  (CR) Reference Location: coordinate delle quote di progettazione sul disegno (esempio numero del foglio e coordinate del cartiglio, specifiche, etc.).

7.  (CR) Characteristic Designator: Se applicabile, registrare il tipo di quota (per esempio quote di disegno dimensionali con incluse tolleranze, note di disegno e specifiche, etc).
8.  ( R ) Requirement: Requisiti specifici per le quote di progetto (per esempio quote di disegno dimensionali con incluse tolleranze, note di disegno e requisiti specifici, etc).

9. (R) Results: Lista di misure ottenute per le quote di progetto.
· Per quote multiple occorre listare ogni quota come valore individuale o listarne una con il valore minimo e massimo ottenuti.

Se una quota non è conforme, la quota deve essere evidenziata separatamente con indicato il valore ottenuto.

· Se un requisito di progettazione richiede una verifica di test, il risultato deve essere registrato nel form. Se un un report o certificato di un laboratorio è incluso nel FAIR, i risultati devono essere riportati nel form, e deve essere registrato il numero di riferimento in questo campo. Il report o il certificato del laboratorio devono mostrate i valori specifici richiesti dai requisiti di progettazione e i risultati ottenuti. 
· Per le caratteristiche metallurgiche con obbligo di verifica visiva che sono classificate in base a fotografie  standard, occorre elencare il numero della foto del confronto più vicino. Una dichiarazione di conformità è accettabile (registrare il numero di riferimento in questo campo).
· Per processi che richiedono la verifica delle quote di progettazione, includere una dichiarazione di conformità (per esempio un certificate di conformità, un indice di verifica come “accettato”, etc).

· Per parti marchiate, assicurarsi che il marchio sia leggibile, corretto nel contenuto e nella dimensione e posizionato correttamente, come richiesto. 

10. (CR) Designed tooling: Riportare il numero di identificazione dello strumento utilizzato.
11.  (CR) Non-Conformance number: Registrare il numero di riferimento di un documento di non conformità se le quote non sono conformi.

12. (R) Prepared by: Nome della persona che ha preparato il form.
13.  (R) Date: Data di compeltamento del form. 
14.  (O) Questo campo è riservato come campo opzionale. Possono essere aggiunte tante colonne quante richieste dal cliente. 

	
	Instructions to complete Part 3:   Characteristics Accountability, Verification, and Compatibility Evaluation 

NOTE: Fields 1-4 are repeated on all forms for convenience and traceability.

1.  (R) Part Number: Number of the part (FAI part).

2.  (R) Part Name: Name of the part s shown on the drawing.
3.  (CR) Part Serial Number: Serial number of part.

4.  (O) FAI report Number: Reference number that identifies the FAI. This may be an internal report number.

5.  (R) Characteristic number: Unique assigned number for each design characteristic.

6.  (CR) Reference Location: Location of the Design Characteristic (e.g., drawing zone (page number and section), specification, etc.).
7.  (CR) Characteristic Designator: If applicable, record characteristic type (e.g., key, flight safety, critical, major, etc.).
8.  (R) Requirement: Specified requirement for the design Characteristic (e.g, Drawing dimensional characteristics with nominal and tolerances included, drawing notes, specification requirements etc)

9. (R) Results: List measurements obtained for the design characteristics.
· For multiple characteristics list each characteristic as individual values or list once with the minimum and maximum of measured vales attained. If a characteristic is found non-conforming then that characteristic must be listed separately with the measured valued noted.

· If a design requirement requires verification testing, then the actual results will be recorded on the form. If a laboratory report or certificate of test is included in the FAIR, then these results need not be written on the form, record the reference number in this field. The laboratory report or certificate of the test must show specific values for requirements and actual results. 
· For metallurgic characteristics with visual verification requirement that are rated against standard photographs, list the photo number of the closest comparison. A statement on conformance is acceptable (record the reference number in this field). 
· For processes that require verification per design characteristic, include statement of compliance (e.g., certification of compliance, verification indicator such as ‘’accept’’, etc).

· For part marking, ensure that marking is legible, correct in content and size and properly located, per applicable specification. 
10. (CR) Designed tooling: Record the tool identification number of  tooling.

11.  (CR) Non-Conformance number: Record a non-conformance documents reference number if the characteristics are found to be non-conforming.

12. (R) Prepared by: Name of the person who prepared this form.
13.  (R) Date: Date when this form was completed.

14.  (O) This field area is reserved for optional fields. Add additional columns as required by the organisation customer.
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